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3固废突发环境事故专项应急预案

3.1突发环境事件特征

徐州钛白化工有限责任公司固体废物产生情况见表 3.1-1。

表 3.1-1 徐州钛白化工有限责任公司固废情况汇总表
序号 危废名称 废物代码 废物类别 数量（吨/年） 来源 处置情况

1 废包装物 900-41-49 HW49 其他废物 2.168 各生产工序

分类收集

后，委托有

资质单位安

全处置

2 废酸 264-013-34 HW34 废酸 54083.7 水洗工序

3 废催化剂 261-173-50 HW50 废催化剂 10.989 硫磺制酸工序

4 废机油 900-249-08
HW408 废矿物油与

含矿物油废物
10.559 各生产工序

5 实验室废液 900-047-49 HW49 其他废物 1.312 实验室废液

为避免徐州钛白化工有限责任公司的固废物在贮存、运输的过程对土壤、地下

水、大气的污染，危废库采取防渗、防漏，设置导流沟等措施。

固废物在贮存、运输等的过程可能发生的突发环境事件：危废在中转、贮存场地

以及在运输过程中发生了泄露以及渗滤液渗漏、溢流而污染周围环境及地下水。

3.2应急组织机构

同综合应急预案“2 应急组织机构及职责”。

3.3应急处置程序

应急指挥部应急响应的过程为报警、接警、判断响应级别、应急启动、资源调

配、事态控制、扩大应急、应急结束和后期处置恢复等。应急处置流程见图 1.3-1。

3.4应急处置措施

固体废物泄漏事故控制一般分为泄漏源控制和泄漏物处置两部分。

3.4.1泄漏处理注意事项

进入泄漏现场进行处理时，应注意以下几项：

进入泄露单元危废间的现场人员必须配备必要、有效的个人防护器具（如防护

服、防毒面罩、防酸碱靴）。进入危废间应严禁火种，防止任何形式的热源和火源，以

降低发生火灾爆炸危险性。危险废物发生泄漏时，抢修抢险人员进行应急处理时严禁

单独行动，要有监护人，防止突发情况的产生。

3.4.2泄漏源控制

（1）贮存场所设置符合《危险废物贮存污染控制标准》（GB 18597-2023）及修改

清单规定的贮存控制标准，有符合要求的专用标志。

（2）企业根据危险废物的种类和特性进行分区、分类贮存，设置防雨、防火、防

雷、防扬散、防渗漏装置及收集装置。对易爆、易燃及排出有毒气体的危险废物进行
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预处理，稳定后贮存，否则按易爆、易燃危险品贮存。

3.4.3泄漏物处置

在巡逻人员或者中控室发现危废间发生了危险废物泄露时，工作人员应立即上报

应急办，由应急办人员立即组装抢修抢险人员佩戴好防护服、防毒面罩等，对泄漏的

物料进行收集，防止二次事故的发生。

泄漏被控制后，要及时将现场泄漏物进行收容、稀释、处理使泄漏物得到安全可

靠的处置，防止二次事故的发生。

3.4.4应急物资的调用

危险废物泄漏、火灾等事故需要用的应急物资见表 3.4-1。

表 3.4-1 危险废物泄漏、火灾等事故应急物资调用
事故源 事故类型 应急物资

危废暂存场

所
泄漏

防毒面罩、防护眼镜、正压式呼吸器、防化服、胶靴、耐酸碱手套、便携

式气体检测仪等

3.4.5应急处置卡
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表 3.4-2危险废物泄漏应急处置卡
环境风

险物质

及类型

环境风险物质：危险废物

危险性类型：有毒有害、危害健康

应急处

置方法

1）最早发现事故者应立即上报，说明现场事故位置和严重程度，并根据现场情况采取有

效的堵漏、吸附、收容措施。

2）现场指挥根据现场物质泄漏情况，划定污染范围，并对危险区进行隔离，严格限制无

关人员出入；若发生特殊情况，事故发现人可根据现场实际如实汇报，由应急救援指挥

部做出响应升级或降级的研判。

3）应急处置组做好人员防护，携带工具赶赴现场，进行堵漏或收容。

4）如果正在进行装卸作业，应立即停止作业；将泄漏的储存桶（袋）扶起，将其他可能

沾染的物料转移开。

5）使用锯末洒在危废库门口，防止人员踩踏携带危废。同时禁止无关人员等进入现场。

6）少量泄漏量时，需用消防沙或毛巾对泄漏物进行吸附，并采取措施对泄漏点进行围

堵，防止流入其他区域。

7）大量泄漏时，将污染现场设备场地用沙土围堰堵截，避免液体流淌；更换破裂的包装

材料或者转移，控制泄漏源；将地面上的液体用容器收集集中，贴上标识；用细沙清

扫，清扫物品贴上标识，做危废处置，再用洗涤剂清洗地面，然后用大量清水冲洗地

面，低洼、沟渠确保不留残液，同时采用排水沟渗滤液导排及收集系统收集的冲洗废液

泵送至事故池，然后转移至污水处理站处理。如遇土壤受到污染，应剥离表层，贴上标

识，收集作危废处置。

8）堵漏或收容结束后，将沙土、毛巾及吸油棉进行回收，放置在容器内，转入危废暂存

场所放置，并贴上标签标识，做好台账记录。

注
意
事
项

1. 严格遵守操作规程，正确穿戴劳保防护用品。

2. 定期检查现场消防设施，保证完好备用状态。

3. 事故及时上报，疏散人员防止人员受伤。

4. 做好班前、班中、班后检查，按时巡检设备。

应急联系电话

内部
杨瑞金（总指挥） 15852177088

赵天涯（环保负责人） 13813282629

外部

公安局 110
火警 119

医疗救护电话 120
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4废水事故排放专项应急预案

4.1突发环境事件特征

徐州钛白化工有限责任公司废水事故排放突发环境事件特征见表 4.1-1。

表 4.1-1 徐州钛白化工有限责任公司废水事故排放突发环境事件特征表

序号 主要环境风险源 风险因子 环境风险识别

1 综合废水处理站
pH、COD、氨氮、全盐量

及其他特征污染物等

污水处理设施瘫痪，生产废水或消防尾水处理

不当对污水处理厂造成冲击影响，或废水进入

雨水管网。

4.2应急组织机构

同综合应急预案“2 应急组织机构及职责”。

4.3应急处置程序

应急指挥部应急响应的过程为报警、接警、警情判断、应急启动、资源调配、事

态控制、扩大应急、应急终止和后期处置恢复等。应急处置流程见图 1.3-1：

4.4应急处置措施

4.4.1预警及赶赴现场

值班员若发现废水事故排放，应关闭有关机泵，上报应急指挥部，应急指挥部接

到报警后立即通知各应急小组做好应急准备，及时赶赴现场。

应急指挥部根据现场实际情况判定事故等级，根据总体预案各级应急响应要求，

进行信息上报、应急处置等措施。

4.4.2现场处置

抢险抢修组立即关闭污水、雨水排口阀门，协助抢险抢修组查找事故原因。

①如发现管道老化、池体破裂等原因导致废水泄漏，则应及时堵漏、抢修；如污

染土壤，则将污染的土壤挖出作为危废暂存在危废库中，委托有资质单位处置；如污

染地下水有必要的话将受污染地下水抽出，送事故池暂存，待事故结束后送污水站进

行处理。

②尾水监控池设置有回水泵，如发现污水排水达不到排放标准，可以将尾水监控

池的水再打回均值调节池。

③如发现消防废水流出厂界范围，应立即关闭雨水阀门，打开事故池阀门，将消

防废水、超出厂界外的废水全部用泵收集至事故池，分批分次送厂内污水处理站处

理。如废水已流入周边河流，应通知下游河流关闸阻隔污染物继续扩散，同时可根据

实际情况采取投加絮凝剂等措施减小废水对水体的污染。
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4.4.3应急监测

按照《突发环境事件应急监测技术规范》（HJ589-2010）相关规定执行。生产废水

处理设施故障并且生产废水经雨水管网排出厂区进入地表水环境的，应启动地表水的

应急监测，应急监测因子、监测点位见表 4.4-1。

表 4.4-1 废水事故排放应急监测因子及监测点位
事故类别 事故源 监测因子 水监测点位

废水事故排放 综合污水处理站 pH、COD、氨氮及其他特征污染物等 厂区外雨水汇集处

4.4.4应急物资调用

废水处理设施故障需要用的应急物资见表 4.4-2。

表 4.4-2 废水处理设施故障应急物资调用
事故源 事故类型 应急物资

废水处理设施 故障 潜污泵、安全帽、防护手套、防护靴、设备维修的相关工具等

4.4.5应急联系电话

应急联系电话见表 4.4-3。

表 4.4-3 应急联系电话表

内部
杨瑞金（总指挥） 15852177088

赵天涯（环保负责人） 13813282629

外部

公安局 110
火警 119

医疗救护电话 120
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5废气事故排放专项应急预案

5.1突发环境事件特征

徐州钛白化工有限责任公司废气事故排放突发环境事件特征见表 5.1-1。

表 5.1-1 徐州钛白化工有限责任公司废气事故排放突发环境事件特征表
事故源 监测因子 环境风险识别

废气处理装置故障废气事故排放
颗粒物、SO2、NOx、
硫酸雾、氯化氢等

废气处理设施故障，造

成大气污染

5.2应急组织机构

同综合应急预案“2 应急组织机构及职责”。

5.3应急处置程序

应急指挥部应急响应的过程为报警、接警、警情判断、应急启动、资源调配、事

态控制、扩大应急、应急终止和后期处置恢复等。应急处置流程见图 1.3-1。

5.4应急处置措施

5.4.1预警及赶赴现场

值班员若发现废气事故排放时上报应急指挥部，应急指挥部接到报警后立即通知

各应急小组做好应急准备，及时赶赴现场。

应急指挥部根据现场实际情况判定事故等级，根据总体预案各级应急响应要求，

进行信息上报、应急处置等措施。

5.4.2现场处置

若事故严重，废气处理设施不能起到处理效果时，由污水车间负责人及时启动备

用设施，或者通知生产车间立即采用停止生产或者减少生产频次的方法降低废气排

放，同时对废气处理设施故障进行排查，恢复废气处理设施处理能力，保障排放的废

气都经过处理并达标。

5.4.3应急监测

按照《突发环境事件应急监测技术规范》（HJ589-2010）相关规定执行。废气治理

设施故障下导致废气超标排放，应启动大气环境的应急监测，应急监测因子、监测点

位见表 5.4-1。

表 5.4-1 废气事故排放应急监测因子及监测点位

废气来源 废气收集及处理措施
监测因

子

检测点

位

硫磺制

酸

液硫储罐呼吸废气
水喷淋+碱喷淋+15排气筒排放

SO2、硫

酸雾

事故源

下风向液硫装卸废气
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100m
、

200m
、

500m

硫磺制酸工艺废气 两转两吸+碱喷淋+电除雾+60m排气筒排放

钛白粉

制备

斗提机及磨矿粉尘废气 布袋除尘+20m排气筒排放 硫酸雾、

颗粒物矿粉内部输送粉尘废气 布袋除尘+20m排气筒排放

矿粉贮斗进料废气
布袋除尘+30m排气筒排放

预混废气

酸解反应废气 文丘里喷淋+复喷淋+2 级碱喷淋+40m 排气

筒排放铁粉贮斗转料废气

沉降池沉降废气 碱喷淋+40m排气筒排放

真空结晶废气 接入车间循环水池

水解废气 水喷淋+20m排气筒排放

盐酸贮罐呼吸废气

水喷淋+20m排气筒排放偏钛酸预热罐呼吸废气

酸溶罐反应废气

煅烧烟气

锐钛型：旋风除尘+碱喷淋+水喷淋+脱硝+
碱喷淋+电除雾+60m排气筒排放

金红石型：电除尘+碱喷淋+水喷淋+脱硝+
碱喷淋+电除雾+60m排气筒排放

颗粒物、

SO2 、

NOx、硫

酸雾、氯

化氢

雷蒙磨粉碎废气 布袋除尘+15m 排气筒排放 硫酸雾、

颗粒物包膜废气 1级水喷淋+16m 排气筒排放

闪蒸干燥粉尘废气 布袋除尘+15m排气筒排放

气流粉碎粉尘废气 布袋除尘+18m/20m排气筒排放

钛石膏

减量化

废酸浓缩真空泵不凝汽 水喷淋+15m排气筒排放

熟化槽、待滤槽、成品

酸槽、原始酸槽等贮存

废气

碱喷淋+15m排气筒排放

建筑石

膏粉

烘干煅烧 旋风除尘器+布袋除尘器+15m排气筒排放 颗粒物

缓冲仓暂存、磨粉、成

品储存、成品包装等
布袋除尘+15m排气筒排放

其他公

辅、环

保设施

废水均质池废气 碱喷淋+15m排气筒排放

中和池废气 碱喷淋+15m排气筒排放

危废仓库废气 碱喷淋+除油过滤器+15m排气筒排放

5.4.4应急物资调用

废气处理设施故障需要用的应急物资见表 5.4-2。

表 5.4-2 废气处理设施故障应急物资调用表
事故源 事故类型 应急物资

废气处理设施 故障
防毒面罩、防护眼镜、正压式呼吸器、防化服、胶靴、耐酸碱手

套、便携式气体检测仪等

5.4.5应急联系电话

应急联系电话见表 5.4-3。

表 5.4-3 应急联系电话表

内部
杨瑞金（总指挥） 15852177088

赵天涯（环保负责人） 13813282629

外部

公安局 110
火警 119

医疗救护电话 120
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第三部分 现场处置方案

1火灾爆炸事故现场处置方案

1.1 环境风险单元特征

钛白公司使用的天然气为易燃易爆物质。可能发生的突发环境事件的特征见表 1.1

- 1。

表 1.1-1 火灾爆炸事故特性表
环境风险物质 引发原因 存放位置 事故类型 可影响范围

天然气、柴油等
发生泄漏，遇明火、

高热易燃烧

仓库、生产车间

、天然气管网

火灾、爆炸等引发的

伴生次生污染物排放

厂区周围大气

环境敏感目标

1.2 应急处置要点

针对钛白公司存在的火灾爆炸风险单元的特征，应按照以下处置要点进行处置，

详见表 1.2- 1。

表 1.2-1 火灾爆炸事故处置要点表

处置要

点
柴油暂存区火灾爆炸 天然气火灾爆炸

污染源

切断

疏散火灾爆炸区人员至安全区，禁止无关人员

进入污染区，切断火源、停止生产。做好自身

防护，迅速关闭泄漏点上下游阀门，关闭相关

的机泵、电源，相邻贯通的储罐或管道工艺阀

门，转移现场可燃或易燃物品。

疏散火灾爆炸区人员至安全区，禁止无

关人员进入污染区，切断火源、焚烧车

间停止运行，视情况关闭险情部位的进

口阀门， 切断险情区内的总电源。

污染物

控制

关闭雨水排口截流阀，利用消防应急物资，将

火灾控制、扑灭，若火势较大，由消防指挥员

指挥火灾扑救，抢险人员协同扑救。灭火后抢

修人员负责对泄漏处进行抢修。

关闭雨水排口截流阀，利用消防应急物

资，将火灾控制、扑灭，若火势较大，

由消防指挥员指挥火灾扑救，抢险人员

协同扑救。抢修人员对危险废物进一步

处理处置

应急物

资调用

消防腰斧、隔离警示带、防火帽、消防腰带、

消防手套、消防服、消防靴、防毒面具（半面

罩）、消防自救呼吸器、自吸泵、雾化枪头、护

目镜等

消防直流-喷雾水枪、隔离警示带、防

火帽、消防腰带、消防手套、消防服

消防战斗靴、防毒面具（半面罩）、消

防自救呼吸器、灭火毯等

信息报

告

第一发现者立即向车间负责人报告，车间负责人向应急指挥部报告，组织场厂内自救，情

节严重时立即拨打 119，发现有人员中毒或者受伤立即拨打 120。

应急防

护

参加抢险人员，穿防静电防护服、防护手套、防护靴、佩戴自给正压式呼吸器，严禁穿带

钉鞋和化纤衣服，严禁使用金属工具，以免碰撞发生火花或火星。

1.3 应急处置卡

表 1.3-1 柴油火灾爆炸应急处置卡
风险源位置 仓库

风险物质 柴油

危害及后果分析 ①环境污染②遇明火引发火灾爆炸事故③人员伤亡④财产损失

应急物资 灭火器、消防沙、专用堵阀漏器具等
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处置措施

① 当柴油等化学品发生泄漏时，可用沙土、蛭石或其它惰性材料吸收。

②疏散泄漏污染区人员到安全区，禁止无关人员进入污染区。

③参加抢险人员，穿好防护服、佩戴空气呼吸器。严禁穿带钉鞋和化纤衣服，

严禁 使用金属工具，以免碰撞发生火花或火星。

④积极抢救人员，让窒息人员立即脱离现场，到户外新鲜空气流通处休息。有

条件时应吸氧或接受高压氧舱治疗，出现呼吸停止者应进行人工呼吸，呼吸恢

复后，立即转运至附近医院救治。

⑤及时防止燃烧爆炸，迅速排除险情。现场人员应把主要力量放在各种火源的

控制方面，为迅速堵漏创造条件。

应急注意事项
①必要时，应报告公安消防部门，以便临时封闭附近交通道路。

②注意个人防护。

应急联系电话

内部
杨瑞金（总指挥） 15852177088

赵天涯（环保负责人） 13813282629

外部

公安局 110

火警 119

医疗救护 120

表 1.3-2 天然气泄漏事故应急处置卡
风险源位置 管道天燃气

风险物质 天然气

健康危害
天然气主要由甲烷组成，其性质与纯甲烷相似，属“单纯窒息性”气体，高浓度

时因缺氧而引起窒息。液化天然气与皮肤接触会造成严重灼伤。

危险特性

极易燃；蒸气能与空气形成爆炸性混合物；当液化天然气由液体蒸发为冷的气体

时，其密度与常温下的天然气不同，约比空气重 1.5 倍，其气体不会立即上升，

而是沿着液面或地面扩散，吸收水与地面的热量以及大气与太阳的辐射热，形成

白色云团。由雾可察觉冷气的扩散情况，但在可见雾的范围之外，仍有易燃混合

物存在。如易燃混合物扩散到火源，就会立即闪回燃着。当冷气温热至-112℃左

右，就变得比空气轻，开始向上升。液化天然气遇水生成白色冰块，冰块只能在

低温下保存，温度升高即迅速蒸发，如急剧扰动能猛烈爆喷。

突发事件描述 由于天然气阀门老化、管线损坏或作业过程中操作不当或其他原因，发生泄漏。

危害及后果分

析

①环境污染

②人员伤亡

③引发火灾爆炸事故

④财产损失

应急物资 正压式呼吸器、工作服、灭火器、堵漏工具。

处置措施

泄漏处理：切断火源，勿使其燃烧，同时关闭阀门等，制止渗漏；并用雾状水保

护阀门人员；操作时必须穿戴防毒面具与手套。对残余废气要用排风机排至空旷

地方。

应急处置注意

事项

①必要时，应报告公安消防部门，以便临时封闭附近交通道路。

②注意个人防护。

应急联系电话

内部
杨瑞金（总指挥） 15852177088

赵天涯（环保负责人） 13813282629

外部

公安局 110

火警 119

医疗救护电话 120
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2 泄漏事故现场处置方案

2.1 环境风险单元特征

钛白公司生产过程中涉及有害物质，为避免生产过程物料对土壤和地下水的污染，

建设单位应做好以下防渗、防漏措施。物料泄漏主要发生在：装置区、危废库、原料

储存间。

可能发生的突发环境事件的特征见表 2.1-1。

2.1-1 泄漏事故特性表

序号 单元类别 所在车间 风险因子
环境风

险类型

环境影响

途经

可能受影响

的环境敏感

目标

1 硫酸生产单元 硫酸生产车间 SO2、SO3、硫酸雾

泄漏

大气扩

散、地面

入渗

厂区周围大

气环境，地

下水、土

壤，周围企

业职工等环

境敏感目标

2

储罐

液态硫储罐 硫

3 硫酸贮罐 硫酸

4 废酸储罐 低浓度硫酸

5 液碱 碱

6 仓库 柴油 石油类

7 危废暂存场所
废包装物、废催化剂、废机油、

实验室废液

8 废气处理

除尘器、喷淋塔

及硫酸工段两转

两吸装置等

硫酸雾、二氧化硫、粉尘、氮氧

化物、硫化氢

9 污水处理 事故废水 pH、COD、氨氮、SS、盐分等

2.2 应急处置要点

针对钛白公司有害物质泄漏的特征，应按照以下处置要点进行处置，见表 2.2-1。

表 2.2-1 泄漏事故处置要点

处置要点 液硫、硫酸、SO2、SO3、液碱等化学物质泄漏

污染源切断

疏散事故区人员至安全区，禁止无关人员进入污染区，切断火源、停止生产。做好

自身防护，迅速关闭泄漏点上下游阀门，关闭相关的机泵、电源，相邻贯通的储罐

或管道工艺阀门，转移现场可燃或易燃物品。

应急物资调用 利用周边的消防沙、桶装容器等，并通知物资供应组调用应急物资。

信息报告
发现第一人立即向公司值班室和应急指挥部报告，情节严重时立即拨打 119，发现

有人员中毒或者受伤立即拨打 120。

应急防护
泄漏时禁止无关人员进入污染区，应急处理人员戴自给正压式呼吸器，穿防静电防

护服、防护手套、防护靴。



60

徐州钛白化工有限责任公司突发环境事件应急预案

60

2.3 应急处置卡

表 2.3-1 硫酸、液硫泄漏事故应急处置卡
风险源位置 管道天燃气

风险物质 天然气

危害及后果分析 ①环境污染②人员伤亡③财产损失

应急物资 正压式呼吸器、工作服、灭火器、堵漏工具。

处置措施

1、未穿全身防护服时，禁止触及毁损容器或泄漏物；

2、佩戴防毒面罩、防护手套、防护服等进入现场处置，严禁单独行动，要有协

同人，不要直接接触泄漏物，若伴有火灾发生时，立即启动灭火装置扑灭初期

火灾，未能灭火的，第一时间报火警。

3、运行管理部确定泄漏位置，同时将漏酸大罐和空罐的排酸阀打开(实现液位

平衡)，同时打开漏酸大罐排污阀(进行倒酸应急处理)并切换好倒酸阀门。

4、运行管理部将装酸的应急槽或应急空罐的阀门打开，进行倒酸，控制好液

位，以防冒酸。

5、抢险抢修组在储罐周围喷洒水雾，吸收散逸的硫酸雾气体。围堰内泄漏的液

体酸采用循环泵收集，减少进一步扩散的酸量。

6、抢险抢修组将罐区地面酸进行回收，将回收的酸打至空罐等候处理。

7、抢险抢修组通过倒酸、排污同时进行后，确认漏酸大罐酸已被排空，停止倒

酸。

8、抢险抢修组对泄漏处进行临时修补维护；

9、在采取以上措施的同时，对储罐围堰的废水排放口及其沿路下水道加电石

渣、生石灰或弱碱中和中和后的物质作为危废由有资质单位安全处置。然后对

泄漏场所进行冲洗，并将冲洗水转移至事故池后分批送污水处理站进一步处

理；作好相关泄漏记录，及时查明原因和追究相关责任。

应急处置注意事

项

①必要时，应报告公安消防部门，以便临时封闭附近交通道路。

②注意个人防护。应注重设备日常检修，减小事故几率。

应急联系电话

内部
杨瑞金（总指挥） 15852177088

赵天涯（环保负责人） 13813282629

外部

公安局 110

火警 119

医疗救护电话 120
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表2.3-2 碱液泄漏应急处置卡

风险源位置 液碱储罐

风险物质 液碱

危害及后果分析 ①环境污染②人员伤亡③财产损失

应急物资 灭火器、消防沙、专用堵阀漏器具等

处置措施

1、最早发现事故者应立即上报，说明现场事故位置和严重程度，逐级上报最终

通知到指挥部，由现场总指挥下达指令启动预案，各应急救援小组成员携带相

关应急物资迅速前往事故现场。

2、应急处置组进入事故现场，穿化学防护服（防碱服）。不要直接接触泄漏

物，勿使泄漏物与可燃物质（木材、纸、油等）接触，在确保安全的情况下堵

漏。喷水雾减慢挥发（或扩散），但不要对泄漏物或泄漏点直接喷水，用沙土、

干燥石灰或酸混合，然后收集运至废物处理场所处置。如大量泄漏，利用围

堤、应急池或应急罐收容，然后收集、转移、回收，还需要确认漏碱罐及其漏

碱部位，对于微小开裂，可用木塞堵漏。

3、大量泄漏时，将漏碱罐和空罐的排碱阀打开（实现液位平衡），同时打开漏

碱大罐排污阀（进行倒碱应急处理）并切换好倒碱阀门。

4、将装碱的应急槽或应急空罐的阀门打开，进行倒碱，控制好液位，以防跑

冒。

5、将罐区地面碱进行回收，将回收的碱打至空罐等候处理。

6、通过倒碱、排污同时进行后，确认漏碱大罐酸碱已被排空，停止倒碱。

7、在采取以上措施的同时，对碱罐区的废水排放口及其沿路下水道加酸中和

应急注意事项

1.严格遵守操作规程，正确穿戴劳保防护用品。

2. 定期检查现场消防设施，保证完好备用状态。

3.事故及时上报，疏散人员防止人员受伤。

4.做好班前、班中、班后检查，按时巡检设备。

应急联系电话

内部
杨瑞金（总指挥） 15852177088

赵天涯（环保负责人） 13813282629

外部

公安局 110
火警 119

医疗救护 120
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表 2.3-3 污水处理设施故障应急处置卡

风险源位置 污水处理站

风险物质 事故废水、未经处理的污水、消防尾水（pH 、COD、氨氮、总氮、总磷等）

危害及后果分析 ①环境污染②人员伤亡③财产损失

应急物资 潜污泵、安全帽、防护手套、防护靴、设备维修的相关工具等

处置措施

如发现管道老化、池体破裂等原因导致废水泄漏，则应及时堵漏、抢

修；如发现污水排水达不到大晶圆工业污水处理厂接管标准则应通过外接

泵将污水排入应急事故池内暂存；如发现消防废水流出厂界范围，应立即

关闭雨水阀门，打开事故池阀门，将消防废水、超出厂界外的废水全部用

泵收集至事故池，分批分次送厂内污水处理站处理。

应急处置注意事

项

①必要时，应报告公安消防部门，以便临时封闭附近交通道路。

②注意个人防护。

应急联系电话

内部
杨瑞金（总指挥） 15852177088

赵天涯（环保负责人） 13813282629

外部

公安局 110

火警 119

医疗救护电话 120


